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HINTERLEGUNGSBESCHEINIGUNG (Art. 46 Abs . 5 PatV) 
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des unten nSher bezeichneten schweizerischen Patentgesuches . 

Titel : 

Verf ahren und Vorrichtung zum Reinigen von Garn . 
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Wilstrasse 11 
8610 Uster 

Anmeldedatum : 29.05.1999 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM REINIGEN VON GARN 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von Gam wobei Feh- 
ler im Garn herausgeschnitten werden und eine Reinigungsgrenze Fehler, die herauszu- 
schneiden sind von Fehlem die nicht herauszuschneiden sind, trennt. 

Bei solchen Vorrichtungen, die man auch als Gamreiniger bezeichnet, ist es ubiich eine Rei- 
nigungsgrenze manuell einzustellen, indem man an einem Steuergerat Einstellwerte eingibt, 
die eine solche Reinigungskurve festlegen. 

Dieses Verfahren ist sehr umstandlich, weil gute Reinigungsgrenzen nur durch umstandliches 
Ausprobieren gefunden werden konnen. Das bedeutet, dass mit einer ersten Reinigungs- 
grenze Gam produziert und anschliessend die Qualitat des Garns und der aus diesem her- 
gestellten Produkte gepruft wird, woraus Angaben fur die Einstellung einer neuen verbesser- 
ten Reinigungsgrenze gefunden werden mussen. Schliesslich muss die gefundene Reini- 
gungsgrenze auch in mehreren Steuergeraten an Spinnmaschinen eingestellt werden. 

Aus der EP 0 877 108 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung der genannten Art bekannt, bei 
der die Reinigungsgrenze sich selbsttatig einstellt. Dazu werden zuerst Garnfehler aus einem 
ersten Garn-Abschnitt erfasst, indem Werte fur die Dicke und die Lange von Dickenabwei- 
chungen des Gams gemessen und gesammelt werden. Diese Werte lassen sich nun mit Hilfe 
eines Rechners, z.B. eines sogenannten PC's, der ein geeignetes Programm enthalt, ordnen 
und in einem Diagramm aufzeichnen, wobei die Werte fur die Dicke und die zugehorigen 
Werte fur die Lange der Fehler in einem Langen/Dicken-Diagramm eingetragen werden. In 
diesem Diagramm sind langs einer Achse Wertebereiche fur verschiedene Langen von Feh- 
lem im Gam und langs einer anderen Achse Wertebereiche fur die Dicke des Fehlers im 
Gam aufgetragen. So ergeben sich rechteckige Felder, die jeweils durch obere und untere 
Grenzen fur die Lange und obere und untere Grenzen fur die Dicke des Fehlers abgegrenzt 
sind. In den Feldem in diesem Diagramm konnen nun am Gam erfasste Fehler eingetragen 
werden womit fur jeden Dicken- und Langenbereich die Anzahl ermittelter Fehler bestimmt 
und die Fehlerdichte in diesem Bereich gewonnen wird. Da bei genauen Messungen am 
Garn auch kleine Abweichungen der Dicke von einem Mittelwert Oder von einem vorgegebe- 
nen Wert erfasst werden, ertialt man fur diese kleinen Abweichungen sehr viele Werte und 
somit auch eine sehr grosse Fehlerdichte. Man kann solche Werte einem sogenannten 
„Garnk6rper" zurechnen. Sie gehoren nicht zu wirklichen Fehlem, da sie praktisch bloss die 
nomiale Stmktur des Gams wiedergeben. Beachtenswert sind nur Abweichungen der Dicke, 
die ein bestimmtes Mass ubersteigen. So kann man in erster Nahemng die Fehlerdichte als 
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Mass fur die Starke oder Bedeutung des Fehlers auffassen und zwarwie folgt: Je hbher die 
Fehlerdichte, umso weniger storend der entsprechende Fehler. Demnach soil eine optimale 
Reinigungsgrenze Punkte gleicher Fehlerdichte oder gleicher Fehlerstarke in einem Fehler- 
diagramm verbinden. So sind Fehler, die auf dieser Reinigungsgrenze liegen jeweils gleich 
storend. Bei diesem Verfahren gibt der Bediener die Anzahl Reinigerschnitte am PC vor und 
erhalt so die optimale Reinigungsgrenze. 1st der Bediener mit der erhaltenen Kurve einver- 
standen, so ladt er diese in den Speicher eines Steuergerates fur den Garnreiniger und die- 
ser arbeitet fortan damit. 

Ein Nachteil dieses bekannten Verfahrens ist darin zu sehen, dass die Reinigungsgrenze 
ausgehend von Werten fur eine zulassige Anzahl von Schnitten am Gam bestimmt wird. So 
muss eventuell auch hier die Qualitaf des Garns und der Folgeprodukte uberpruft und dann 
die Reinigungsgrenze nochmals angepasst werden. 

Die Erfindung, wie sie in den Patentanspriichen gekennzeichnet ist, lost nun die Aufgabe, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die diese Nachteile vermeiden und eine verbes- 
serte, vereinfachte und rasche Einstellung der Reinigungsgrenze eriauben, so dass deren 
WIrkung im Garn auch genauer vorhersehbar ist. 

Dies wird dadurch erreicht, dass die vom Steuergerat des Gamreinigers zu jedem Gannfehler 
erfassten Werte fur die Lange, Dicke und Position langs des Gams in neuartiger Weise aus- 
gewertet werden. Als Dicke bezeichnen wir hier wahlweise Grossen wie Fehlerradius, Fehler- 
querschnitt oder auch Fehlermasse. Eine grafische Darstellung der Reinigungsgrenze ist 
nicht notwendig. Dafurwird ein Satz simulierter Gamfehler in einem Bild angezeigt, wobei 
das Bild, wie nachfolgend noch erlautert, verschiedene Gestalt haben kann. Jedenfalls zei- 
gen die Bilder immer nur Fehler, die auf derselben Reinigungsgrenze liegen. Dabei konnen 
die Fehler aber unterschiedliche Form und Lange aufweisen. Fur Fehler, die auf dieser Rei- 
nigungsgrenze liegen und angezeigt werden gilt: Das sind die am meisten storenden Fehler 
im Gam, die nach der Reinigung des Gams noch in diesem verbleiben, also durch die Reini- 
gung nicht entfemt werden. Bereits geringfugig starkere Fehler werden aber herausgeschnit- 
ten. Als Fehler in den Bildem werden simulierte Fehlerbilder gezeigt. So mussen furjeden 
Fehler mit einer vorgegebenen Lange und Dicke Bilder oder Darstellungen der Fehler simu- 
liert und/oder vorgespeichert werden. Da ein Fehler, der durch ein Wertepaar fur seine Lange 
und Dicke gekennzeichnet ist, in der Praxis verschiedene Formen aufweisen kann, ist es so- 
gar erwunscht, fur einen einzigen Fehler mehrere Bilder oder Darstellungen zu speichem um 
mogliche Formvarianten zu berucksichtigen. Als Gmndlage fur die Simulation werden Muster- 
tafeln verwendet, welche Gamfehler mit definierter Lange und Dicke in diesen verschiedenen 
Fomivarianten zeigen. Fur die Anzeige der Gamfehler gibt es mindestens drei Mdglichkeiten. 
Es konnen erstens einzelne mit Fehlem versehene Gamabschnitte ungefahr in wirklicher 



Grosse dargestellt werden. Es konnen zweitens kleine Ausschnitte aus einem Mustergewebe 
welche Garnfehler enthalten angezeigt werden und es konnen drittens grossere Gewebeaus- 
schnitte gezeigt werden wo insbesondere die zweidimensionale Verteilung der Fehler im Ge- 
webe erkennbar wird. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung weist deshalb an sich bekannte Garnreiniger, die auf 
einer Spinn- oder Spulmaschlne angebracht sind sowie einen Rechner (PC) auf, der in sei- 
nem Speicher Darstellungen von Fehlern und ein Programm zur Klassierung der Fehler auf- 
weist. Der Rechner hat auch Mittel zur Anzeige von Fehlerbeispielen und enthalt vorgespei- 
cherte Darstellungen von Fehlern Oder ein Programm zur Darstellung von Fehlern aus Einga- 
bedaten. Vorzugsweise weist er auch anwahlbare Felder auf, uber die die Berechnung einer 
Reinigungsgrenze ausloslDar ist. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind insbesondere darin zu sehen, dass die Ein- 
stellung der Reinigungsgrenze stark vereinfacht wird und so auch durch relativ bescheiden 
qualifizierte Bedienpersonen durchgefuhrt werden kann. Zudem kann die Wirkung der vorge- 
nommenen Einstellung sehr genau erkannt werden. Vor allem kann aber damit die Reini- 
gungsgrenze durch die gewunschte Qualitat eines Endproduktes beeinflusst und bestimmt 
werden. Diese Qualitat, die sich beispielsweise in der mehr Oder weniger gleichformigen 
Struktur der Oberflache eines Gewebes oder Gewirkes ausdruckt, kann direkt bei der Be- 
stimmung der Reinigungsgrenze fur das Gam berucksichtigt werden. Die Darstellung der 
Fehler kann sowohl die Art der Fehler oder die Wirkung der Verteilung der Fehler im Endpro- 
dukt hervorheben. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Beispiels und mit Bezug auf die beiliegenden 
Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung der erfindungsgemassen Vorrichtung, 

Figuren 2 bis 7 je eine Darstellung yon Fehlern im Feld der Anzeige. 

Figur 8 eine Darstellung einer Anzeige an eInem Bildschinn eines PC's. 

Fig. 1 zeigt einen langsbewegten Prufkorper, hier ein Gam 1, das einen Messspalt 2 eines 
Gamreinigers 3 durchlauft. Dieser ist uber eine Leitung 4 an eine Auswerteeinheit 5 ange- 
schlossen, die wiederum Ciber einen Bus 6 mit einem Steuergerat 7 verbunden ist. Am Steu- 
ergerat 7 konnen uber einen weiteren Bus 8 weitere Auswerteeinheiten und somit weitere 
Garnreiniger angeschlossen sein. Das Steuergerat 7 ist uber einen Bus oder ein Netzwerk 9 
wie beispielweise Ethemet (LAN) usw. mit einem Rechner 10 verbunden, der beispielsweise 
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ein ubiicher PC mit Mittein zur Anzeige sein kann. So weist dieser auch die bekannten Ele- 
mente wie Bildschirm 11, Eingabetastatur 12 und Prozessor 13 auf. Im Rechner 10 sind ver- 
schiedene Programme gespeichert, beispielsweise ein Programm zurGewebesimulation, ein 
Programm zur Festlegung einerersten Reinigungsgrenze und ein Programm zur Erzeugung 
von Fehlerbildem und zur Speichemng vorgegebener Fehlerbllder. Ein Programm zur Gewe- 
besimulation 1st beispielsweise unter der Bezeichnung USTER EXPERT im Markt erhaltlich 
und auch in seinen Grundzugen in der US 5,671,061 beschrieben. Ein Programm zur Festle- 
gung einer Reinigungsgrenze wird von der Firma ZELLWEGER USTER unter der Bezeich- 
nung CAY vertrieben und ist in seinen Grundzugen aus der EP 0 877 108 bekannt. Typische 
Fehlerbilder im Gam sind aus dem Klassiersystem USTER CLASSIMAT bekannt und bei- 
spielsweise in der Schrift „USTER News Bulletin" Nr.29, August 1981 auf den Seiten 4, 6 und 
ISgezeigt. 

Fig. 2 zeigt ein Beispiel fur Fehler in einem Endprodukt wie Gam, die auf derselben Reini- 
gungsgrenze liegen kbnnten und somit im gleichen Masse unerwunscht oder toleriert werden 
und damit auch Punkten einer Reinigungsgrenze zugeordnet werden konnen. Den Fehler 14 
bezeichnet man als kurze Dickstelle, den Fehler 17 als lange Dickstelle, die aber eine gerin- 
gere Dicke aufweist. Die Fehler 15 und 16 liegen in ihren Massen irgendwo dazwischen. 

Fig. 3 zeigt ahnliche Fehler wie Fig. 2, die aber insgesamt eine geringere Dicke aufweisen 
und somit auch weniger storend sein sollten. Diese Darstellung hebt die Art der Fehler her- 
vor. 

Fig. 4 zeigt die gleichen Fehler 14 bis 17 wie Fig. 2, aber in einem Ausschnitt aus einem Fla- 
chengebilde. 

Fig. 5 zeigt die gleichen Fehler 18 bis 21 wie Fig. 3, aber in einer Umgebung. 

Fig. 6 zeigt eine Bahn 25 eines Gewebes Oder Gewirkes, in dem Gamfehler mit Bezugszei- 
chen 26 bis 29 angegeben sind. 

Fig. 7 zeigt eine Bahn 30 eines Gewebes Oder Gewirkes, in dem Gannfehler mit Bezugszei- 
chen 31 und 32 angegeben sind. Diese Darstellung hebt die Verteilung der Fehler im End- 
produkt hervor. 

Fig. 8 zeigt eine Darstellung wie sie auf einem Bildschirm aufgebaut sein kann. Mit 33 ist eine 
Bahn eines Endproduktes wie eines Gewebes oder Gewirkes bezeichnet, das sichtbare 
Gamfehler aufweist, vAe sie beispielsweise mit 34, 35 und 36 bezeichnet sind. In einem Feld 
37 rechts davon sind diese Gannfehler vergrossert und auf gleicher Hohe dargestellt, so dass 
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man deren Natur erkennen kann. In einem Feld 38 sind fur einen und denselben Fehler funf 
verschiedene Varianten gezeigt. Alle diese Varianten werden im gleichen Feld klassiert, well 
sie als gleich storend empfunden werden, obwohl Ihre Fonmen vonelnander abweichen. Fel- 
der 39 und 40 sind belspielswelse durch eine Maus anwahlbar. Anwahlen von Feld 39 ver- 
scharft die Relnlgungsgrenze und Anwahlen von Feld 40 macht sie toleranter. 

Die Wirkungsweise der Erfindung ist wie folgt: 

Vor Oder zu Beginn einer Gamproduktion Oder fur ein bestimmtes Produktionslos wird eine 
Reinigungsgrenze vorgegeben. Dies kann beispielsweise in der aus der EP 0 877 108 be- 
kannten Weise geschehen. In jedem Fall muss diese Reinigungsgrenze letztlich im Rechner 

10 vorgespeichert sein Oder durch ein geeignetes Programm ermittelt werden. Am Bildschirm 

1 1 werden dann beispielsweise Garnfehler, die dieser Reinigungsgrenze zugeordnet werden 
konnen, wie in einer der Fig. 2, 4 Oder 6 nebenenander Oder nacheinander gezeigt, im End- 
produkt, also im Gam 1, im Gewebe oder Gewirke 25, 30, dargestellt. Der Bediener kann 
zwischen beispielsweise drei Darstellungen wie in den Figuren 2 , 4 und 6 gezeigt, wahlen 
und kann nun beurteilen, ob er die gezeigten Fehler im Gam noch zulassen kann oder nicht. 
Kann er sie nicht zulassen, dann hat er seine Reinigungsgrenze vielleicht zu unempfindlich 
eingestellt. Er kann sie verscharfen, indem er auf der Eingabetastatur 12 eine entsprechende 
Eingabe macht oder iiber eine Maus am Bildschirm 1 1 das Feld 39 (Fig. 8) anwahlt. Dann 
berechnet der Prozessor 13 eine neue Reinigungsgrenze, die mehr Fehler herausschneidet 
und am Bildschirm 1 1 treten neue Bilder von Fehlem auf, wie sie beispielsweise die Figuren 
3, 5 und 7 zeigen. In umgekehrter Weise kann die Reinigungsgrenze auch toleranter einge- 
stellt werden, beispielsweise indem man das Feld 40 anwahlt. Zur Kontrolle kann auch fur 
jede Reinigungsgrenze die Anzahl erwarteter Reinigerschnitte in einem Anzeigenfeld ange- 
zeigt werden. Sobald die Simulation der Fehler die angestrebten Qualitatsmerkmale erken- 
nen lasst, erfolgt ein Sichem der Reinigungsgrenze und ein Herunterladen in das Steuergerat 
7 zur Ansteuerung des Reinigers 3. Mit der so optimierten Reinigungsgrenze kann nun die 
Produktion von Gam aufgenommen werden. 

Wie bereits beschrieben, konnen im Rechner 10 Bilder von Garnfehlern gespeichert 
sein. Diese Bilder konnen realen Abbildungen wie Fotografien entsprechen, die zu diesem 
Zweck digitalisiert und gespeichert wurden. Da die Anzahl so vorgegebener Bilder beschrankt 
ist, lassen sich aus zwei Bildern durch Interpolation mit bekannten Bildverarbeitungsalgorith- 
men weitere Bilder erzeugen, die Garnfehler zeigen, die nicht vorgespeichert sind, well sie zu 
den vorgespeicherten Bildern zu geringe Abweichungen aufweisen. 
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Patentanspriiche: 

1 . Verfahren zum zum Reinigen von Gam, wobei Fehler im Gam herausgeschnitten 
werden und eine Reinigungsgrenze Fehler, die herauszuschneiden sind von Fehlem 
die nicht herauszuschneiden sind, trennt, dadurch gekennzeichnet, dass ausgehend 
von der Reinigungsgrenze, Darstellungen von Fehlem (14 - 21, 26 - 29, 31, 32) in ei- 
nem Endprodukt (1, 25, 30) erzeugt werden, die eine Wirkung der Fehler im Endpro- 
dukt sichtbar machen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die angezeigten Fehler 
die storendsten Fehler sind, die nach dem Reinigen noch im Endprodukt verbleiben. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass als Darstellung Fehler in 
einem Gam gezeigt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Darstellung Fehler in 
einem Flachengebilde gezeigt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Darstellung die Art der 
Fehler hervorhebt. 

6. Verfahren nach Anspaich 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Darstellung die Wir- 
kung der Verteilung der Fehler im Endprodukt hervorhebt. 

7. Vorrichtung zur Duchfuhrung des Verfahrens nach Anspmch 1, gekennzeichnet durch 
einen Gamreiniger (3), einen daran angeschlossenen Rechner (10) mit einem Mittel 
zur Anzeige von Fehlerbeispielen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rechner vorgespei- 
cherte Darstellungen von Fehlem verwendet. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rechner ein Pro- 
gramm zur Erzeugung von Fehlerbildern aufweist. 

10. Vorrichtung nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet, dass daran anwahlbare Fel- 
der (39, 40) vorgesehen sind, durch die die Berechnung einer Reinigungsgrenze 
ausldsbar ist. 



Zusammenfassung: 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von Gam wobei Feh- 
ler im Garn herausgeschnitten werden und eine Reinigungsgrenze Fehler die herauszu- 
schneiden sind von Fehlem die nicht herauszuschneiden sind, trennt. Urn eine verbesserte, 
vereinfachte und rasclie Einstellung der Reinigungsgrenze zu erlauben, so dass deren Wir- 
kung im Endprodukt auch genauer vortierselibar ist, sollen ausgehend von der Reinigungs- 
grenze, Darsteilungen von Fehlem (34 - 36) im Endprodukt (33) erzeugt werden, die eine 
Wirkung der Fehler im Endprodukt sichtbar machen. 



Fig. 8 
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angekreuzl. so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Staatsangehfirigkeit (Staat): 



AT 



Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 



CH 



Diese Person ist Anmelder 
ftlrfolgendeStaaten: 



□ aile Bestim- 



mungsstaaten 



□ alleBestimmungsstaaten mit Ausnahnte 
der Vereinigten Staaten von Amerika 



I y I nur die Vereinigten 
I " I Staaten von Amerika 



□ die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



I I Weitere Aiunelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, urn fiir den (die) Anmelder I — | a_,„_i, | 1 gememsamer 



vor den zustSndigen intemationalen BehOrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: l_l 



Vertreter 



Name und Anschrift: fFamilienname. Vomame; bei juristischen Personen vollslUndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats 
amitgeben.) 



Telefonnr.: 



Telefaxnr.: 



Femschreibnr: 



□ Zustellanschrift: Dieses Kitchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt dessen im 
obigen Feld eine spezielle Zustellsinschrift angegeben ist. 
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Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 



Die folgenden Bestimmungen nach Regel 4.9 Absatz a werden hiemiit vorgenommen (bine die entsprechenden Kastchen ankreuzen: wenigstens ein Kastchen 
mufi angekreuzt werden): 

Regionales Patent 

□ AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, SD Sudan, SZ Swasiland, 

UG Uganda, ZW Simbabwe und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des Harare-Protokolls und des PCT ist 

Q EA Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische Foderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Pateniubereinkommens und des PCT ist 

[3 EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypem, 
DEDeutschland,DKDanemark,ESSpanien, FIFinnland,FRFrankretch,GB VereinigtesKdnigreich,GRGriechenland, 
IE Irland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, FT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat, 
der Vertragsstaat des EuropSischen Patentiibereinkommens und des PCT ist 

□ OA OAPI-Patent:BFBurkinaFaso,BJBenin,CFZentralafnkanischeRepublik,CGKongo,CIC6ted'Ivoire,CM Kamerun, 

GA Gabun, GN Guinea, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, TD Tschad, TG Togo und jeder weitere 
Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist ffalk eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewOmch viird, bine 
airf der gepunkteten Linie angeben) .' 

Nationales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewQnscht wird bate auf der gepunkteten Linie angeben): 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 

□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 

□ 
□ 
□ 

□ 
□ 

□ 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 



AL Albanien .... 
AM Armenien . . . , 
AT Osterreich . . . , 
AU Australien . . . , 
AZ Aserbaidschan 
BA 
BB 
BG 
BR 
BY 
CA 



□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Bosnien-Herzegowina □ 

Barbados Q 

Bulgarien 

Brasilien CD 

Belarus - - □ 

Kanada Q 

CH und LI Schweiz und Liechtenstein Q 

CN China □ 

CU Kuba □ 

CZ Tschechische Republik □ 

DE Deutschland . □: 

DK Danemark □ 

EE Estland □ 

ES Spanien □ 

FI Finnland □ 

GB Vereinigtes KSnigreich Q 

GE Georgien □ 

GH Ghana □ 

GM Gambia □ 

GW Guinea-Bissau □ 

HR Kroatien □ 

HU Ungam '. □ 



LS 
LT 
LU 
LV 



Lesotho . . . 
Litauen 
Luxemburg 
Lettland 



ID 

IL 

IS 

JP 

KE 

KG 

KP 



Indonesien 

Israel 

Island 

Japan 

Kenia 

Kirgisistan 

Demokratische Volksrepublik Korea 



□ 
□ 

□ 
□ 
□ 



NZ 

PL 

PT 

RO 

RU 

SD 

SE 

SG 

SI 

SK 

SL 

TJ 



TT 
UA 
UG 
US 



MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Republik 

Mazedonien 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

Neuseeland 

Polen 

Portugal 

Ruihanieh 

Russische Federation 

Sudan 
Schweden 
Singapur 

Slowenien 

Slowakei 

Sierra Leone 

Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR Turkei 

Trinidad und Tobago 

Ukraine 

Uganda ; 

Vereinigte Staaten von Amerika 



UZ 
VN 
YU 
ZW 



Usbekistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Simbabwe 



KR Republik Korea 

KZ Kasachstan . . . 

LC Saint Lucia 

LK Sri Lanka 

LR Liberia 



Kastchen fur die Bestimmung von Staaten (fiir die Zwecke eines 
nationalen Patents), die dem PCT nach der Veroffentlichung 
dieses Formblatts beigetreten sind: 

a 



■ Indien- /P- 



ErklSrung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben gensmnten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulSssigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erkiarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart, dafl diese zusatzlichen Bestimmungen unter 
dem Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 1 S Monaten ab dem Prioritatsdatum 
nicht bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuruckgenommen gilt. (Die Bestaiigung einer Bestimmung 
er/olgt durch die Einreichung einer Mitteilung, in der diese Bestimmung angegeben wird, und die Zahlung der Bestimmungs- und 
der Bestdtigungsgebiihr. Die Bestdtigung mup beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 
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Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



I I Weitere Prioritatsanspriiche sind itn Zusatzfeld angegeben. 



Anmeldedatum 
der friiheren Anmeldung 


Aktenzeichen 
der friiheren Anmeldung 


1st die fruhere Anmeldung eine: 


national Anmeldung: 
Staat 


regionale Anmeldung:'^ 
regionales Amt 


iniemationale Anmeldung: 
Anmeldeamt 


^•"'^(^l a Mai 1999 

(^.5.1999) 


1008/99 


Schweiz 






Zeile (2) 










Zeile (3) 











□ Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrifi der oben in der (den) Zeile(n) XUl_ 
h>>'7(>ir-hni>t>>n ftiihr-n^n Anmeldun°^en) zu entellen und dem intemationalen BQro Zu^^Obermittirffr' 



bezeichneten frdheren Anmeldung(en) zu eistellen und dem intemationalen BOro ini>^Qbermit»4rft*'/mir/o/£rifiei/HiAcrc Anmeldungfen) bet 
dem Amt eingereicht worderi istfsind). das Jbr die Zwecke dieser intemationalen Anmeldung Anmeldeamt isl) 
• Falls es sich bei der friiheren Anmeldung um eine ARIPO-Anmeldung handelt, so mufi in dem Zusatzfeld mindestens ein Staat angegeben vierden. der 
Milgliedstaat der Pariser Verbartdsubereinkunfi sum Schuiz des geverblichen Eigentums ist und fur den die fruhere Anmeldung eingereicht \vurde. 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



WabI der intemationalen RecherchenbeiiSrde (ISA) 
(falls zwei Oder mehr als zv/ei imemationale Recherchen- 
behSrden fOr die AusfUhrung der intemationalen Recherche 
zustandig sind. geben Sie die von Ihnen gewahlte Behorde an, 
der Zweibuchstaben-Code kann bermtzt werden) 

ISA IE? 



Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer fruheren Recherche; Bezugnahme auf diese 
friibere Recherche (/Zi/Zj eine fruhere Recherche bei der intemationalen RecherchenbehOrde 
beantrogt Oder von ihr durchgefUhrt warden ist): 

Datum (Tag/Monat/Jahr) Alctenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VIII KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese Internationale Anmeldung enthalt 
die folgende Anzahl von Blattern: 



Antrag 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokollteil) 

Anspniche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen ' 

Sequenzprotokollteil 
der Beschreibung 

Blattzahl insgesamt 



3 

5 

1 
1 

3 



13 



Dieser intemationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1 . (jp Blan fur die Gebuhrenberechnung 

2. □ Gesonderte unterzeichnete Vollmacht 

3. □ Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls vorhzuiden): 

4. □ Begrundung fUr das Fehlen einer Unterschrift 

5. □ Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

6. □ Ubersetzung der intemationalen Anmeldung in die folgende Sprache: . 

7. [3 Gesonderte Angaben zu hinteilegten Mikroorganismen oder anderem biologischcn Material 

8. □ SequenzprotokoUe fur Nucleotide und/oder Aminosauren in computerlesbarer Form 

9. D Sonstige {einzeln auffUhren): 



Abbildung der Zeichnungen, die 

mil der Zusammenfassung 3 

verSffentlicht werden soir(Nr): 


Sprache, in der die 

Internationale Anmeldung no 1 14- c >- h 
einaereicht wird: ueuiscn 


Feld Nr. IX UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANWALTS 



aus dem Antrag ergibt. in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 



Dr. Robert Holler 




ZELLWEGER LUWA AG 



Richard Furter 



Maurice Ellenberger 



• Vom Anmeldeamt auszufullen 1 



1. Datum des tatsdchlichen Eingangs dieser 
intemationalen Anmeldung: 



2 ^ Mai 2000 (22.05.00) 



3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
frislgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur Vervollstandigung dieser intemationalen Anmeldung: 



4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigsiellungen nach Anikel 1 1(2) PCT: 



2. Zeichnungen 
einge- 
gangen: 



j j einge- 



□ 



nicht ein- 
gegangen: 



5. Internationale RecherchenbehSrde 
(falls zv/ei oder mehr zustandig sind) : 


ISA/ 


6. 1 1 Ubemilttlung des Recherchenexemplars bis zur 
1 1 Zahlung der Recherchengebuhr autgeschoben 




Datum des Eingangs des Akten exemplars 
beim Intemationalen Biiro: 


29 MAY 


2008 ( 2 9. 05. 00 ) 



Fomiblatt PCT/RO/101 (letztes Blatt) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Anlrags/ormutar 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM REINIGEN VON GARN 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von Gam wobei 
Fehler im Gam herausgeschnitten werden und eine Reinigungsgrenze Fehler, die 
herauszuschneiden sind von Fehlem die nicht herauszuschneiden sind. trennt. 

Bei solchen Vorriciitungen, die man auch als Gamreiniger bezeichnet, ist es ubiich eine 
Reinigungsgrenze manuell einzustellen. indem man an einem Steuergerat Einstellwerte 
eingibt, die eine solche Reinigungskurve festiegen. 

Dieses Verfahren ist selir umstandlich, well gute Reinigungsgrenzen nur durch umstandliches 
Ausprobieren gefunden werden l<6nnen. Das bedeutet, dass mit einer ersten 
Reinigungsgrenze Garn produziert und anschliessend die Qualitat des Gams und der aus 
diesem hergestellten Produkte gepruft wird, woraus Angaben fur die Einstellung einer neuen 
verbesserten Reinigungsgrenze gefunden werden mussen. Schliessiich muss die gefundene 
Reinigungsgrenze auch in mehreren Steuergeraten beispielsweise an Rotorspinnmaschinen 
Oder an Spulmaschinen eingestellt werden. 

Aus der EP 0 877 108 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung der genannten Art bekannt. bei 
der die Reinigungsgrenze sich selbsttatig einstellt. Dazu werden zuerst Gamfehler aus einem 
ersten Garn-Abschnitt erfasst, indem Werte fur die Dicke und die Lange von 
Dickenabweichungen des Gams gemessen und gesammelt werden. Diese Werte lessen sich 
nun mit Hilfe eines Rechners, z.B. eines sogenannten PC's, der ein geeignetes Programm 
enthalt, ordnen und in einem Diagramm aufzeichnen, wobei die Werte fur die Dicke und die 
zugehorigen Werte fur die Lange der Fehler in einem L§ngen/Dicken-Diagramm eingetragen 
werden. In diesem Diagramm sind langs einer Achse Wertebereiche fur verschiedene 
Langen von Fehlem im Gam und langs einer anderen Achse Wertebereiche fur die Dicke des 
Fehlers im Gam aufgetragen. So ergeben sich rechteckige Felder, die jeweils durch obere 
und untere Grenzen fur die Lange und obere und untere Grenzen fiir die Dicke des Fehlers 
abgegrenzt sind. In den Feldem in diesem Diagramm konnen nun am Garn erfasste Fehler 
eingetragen werden womit fiir jeden Dicken- und Langenbereich die Anzahl ermittelter Fehler 
bestimmt und die Fehlerdichte in diesem Bereich gewonnen wird. Da bei genauen 
Messungen am Garn auch kleine Abweichungen der Dicke von einem Mittelwert oder von 
einem vorgegebenen Wert erfasst werden, erhalt man fur diese kleinen Abweichungen sehr 
viele Werte und somit auch eine sehr grosse Fehlerdichte. Man kann solche Werte einem 
sogenannten „Gamk6rper" zurechnen. Sie gehoren nicht zu wirklichen Fehlern, da sie 
praktisch bless die normale Struktur des Garns wiedergeben. Beachtenswert sind nur 
Abweichungen der Dicke, die ein bestimmtes Mass ubersteigen. So kann man in erster 
Naherung die Fehlerdichte als Mass fur die Starke oder Bedeutung des Fehlers auffassen 



I 
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und zwar wie folgt: Je hoher die Fehlerdichte, umso weniger storend der entsprechende 
Fehler. Demnach soli eine optimale Reinigungsgrenze Punkte gleicher Fehlerdichte oder 
gleicher Fehlerstarke in einem Fehlerdiagramm verbinden. So sind Fehler, die auf dieser 
Reinigungsgrenze liegen jeweils gleich storend. Bei diesem Verfahren gibt der Bediener die 
Anzahl Reinigerschnitte am PC vor und erhalt so die optimale Reinigungsgrenze. 1st der 
Bediener mit der erhaltenen Kurve einverstanden. so ladt er diese in den Speicher eines 
Steuergerates fur den Gamreiniger und dieser arbeitet fortan damit. 

Ein Nachteil dieses bekannten Verfahrens ist darin zu sehen, dass die Reinigungsgrenze 
ausgehend von Werten fur eine zulassige Anzahl von Schnitten am Garn bestimmt wird. So 
muss eventuell auch hier die Qualitat des Gams und der Folgeprodukte uberpruft und dann 
die Reinigungsgrenze nochmals angepasst werden. 

Die Erfindung. wie sie in den Patentanspruchen gekennzeichnet ist, lost nun die Aufgabe, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die diese Nachteiie vermeiden und eine 
verbesserte. vereinfachte und rasche Einstellung der Reinigungsgrenze erlauben. so dass 
deren Wirkung im Gam auch genauer vorhersehbar ist. 

Dies wird dadurch erreicht, dass die vom Steuergerat des Gamreinigers zu jedem Gamfehler 
erfassten Werte fur die Lange, Dicke und Position langs des Gams in neuartiger Weise 
ausgewertet werden. Als Dicke bezeichnen wir hier wahlweise Grossen wie Fehlerradius, 
Fehlerquerschnitt oder auch Fehlermasse. Eine grafische Darstellung der Reinigungsgrenze 
ist nicht notwendig. Dafiir wird ein Satz simulierter Gamfehler in einem Bild angezeigt. wobei 
das Bild, wie nachfolgend noch erlautert, verschiedene Gestalt haben kann. Jedenfalls 
zeigen die Bilder immer nur Fehler, die auf derselben Reinigungsgrenze liegen. Dabei 
konnen die Fehler aber unterschiedliche Fomn und Lange aufweisen. Fur Fehler. die auf 
dieser Reinigungsgrenze liegen und angezeigt werden gilt: Das sind die am meisten 
storenden Fehler im Gam, die nach der Reinigung des Gams noch in diesem verbleiben, also 
durch die Reinigung nicht entfemt werden. Bereits geringfugig starkere Fehler werden aber 
herausgeschnitten. Als Fehler in den Bildern werden simulierte Fehlerbilder gezeigt. So 
miissen furjeden Fehler mit einer vorgegebenen Lange und Dicke Bilder Oder Darstellungen 
der Fehler simuliert und/oder vorgespeichert werden. Da ein Fehler, der durch ein Wertepaar 
fur seine Lange und Dicke gekennzeichnet ist, in der Praxis verschiedene Formen aufweisen 
kann, ist es sogar erwunscht, fiir einen einzigen Fehler mehrere Bilder oder Darstellungen zu 
spetchern um mogliche Formvarianten zu berucksichtigen. Als Grundlage fur die Simulation 
werden Mustertafeln verwendet, welche Gamfehler mit definierter Lange und Dicke in diesen 
verschiedenen Formvarianten zeigen. Fur die Anzeige der Gamfehler gibt es mindestens drei 
Moglichkeiten. Es konnen erstens einzelne mit Fehlern versehene Garnabschnitte ungefahr 
in wirklicher Grosse dargestellt werden. Es konnen zweitens kleine Ausschnitte aus einem 
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Mustergewebe welche Gamfehler enthalten angezeigt werden und es konnen drittens 
grossere Gewebeausschnitte gezeigt werden wo insbesondere die zweidimensionale 
Verteilung der Fehler im Gewebe erkennbar wird. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung besteht deshalb aus an sich bekannten Gamreinigem, 
die auf einer Spinn- oder Spulmaschine angebracht sind sowie einen Rechner (PC) auf, der 
in seinem Speicher Darstellungen von Fehiem und ein Programm zur Klassierung der Fehler 
aufweist. Der Rechner hat auch Mittel zur Anzeige von Fehlerbeispielen und enthalt 
vorgespeicherte Darstellungen von Fehiem oder ein Programm zur Darstellung von Fehiem 
aus Eingabedaten. Vorzugsweise weist er auch anwahlbare Felder auf. uber die die 
Berechnung einer Reinigungsgrenze auslbsbar ist. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind insbesondere darin zu sehen. dass die 
Einstellung der Reinigungsgrenze stark vereinfacht wird und so auch durch relativ 
bescheiden qualifizierte Bedienpersonen durchgefiihrt werden kann. Zudem kann die 
Wi'rkung der vorgenommenen Einstellung sehr genau erkannt werden. Vor allem kann aber 
damit die Reinigungsgrenze durch die gewunschte Qualitat eines Endproduktes beeinflusst 
und bestimmt werden. Diese Qualitat, die sich beispielsweise in der mehr oder weniger 
gleichformigen Struktur der Oberflache eines Gewebes oder Gewirkes ausdruckt. kann direkt 
b^Vder BestirriiTiung der Reinigungsgrenze fur das Garhiberucksichtigt werden. Die 
Darstellung der Fehler kann sowohl die Art der Fehler oder die Wirkung der Verteilung der 
Fehler im Endprodukt hervorheben. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Beispiels und mit Bezug auf die beiliegenden 
Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung der erfindungsgemassen Vorrichtung, 

Figuren 2 bis 7 je eine Darstellung von Fehlern im Feld der Anzeige. 

Figur 8 eine Darstellung einer Anzeige an einem Bildschirm eines PC's. 

Fig. 1 zeigt einen langsbewegten Prufkorper. hier ein Gam 1. das ein Messfeld oder einen 
Messspalt 2 eines Garnreinigers 3 durchlauft. Dieser ist uber eine Leitung 4 an eine 
Auswerteeinheit 5 angeschlossen, die wiederum uber einen Bus 6 mit einem Steuergerat 7 
verbunden ist. Allerdings kann die Auswerteeinheit auch Teil des Garnreinigers sein. Am 
Steuergerat 7 konnen uber einen weiteren Bus 8 weitere Auswerteeinheiten und somit 
weitere Garnreiniger angeschlossen sein. Das Steuergerat 7 ist uber einen Bus oder ein 
Netzwerk 9 wie beispielweise Ethernet (LAN) usw. mit einem Rechner 10 verbunden, der 
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beispielsweise ein ubiicher PC mit Mittein zur Anzeige sein kann. So weist dieser auch die 
bekannten Elemente wie Bildschirm 11, Eingabetastatur 12 und Prozessor 13 auf. Im 
Rechner 10 sind verschiedene Programme gespeichert, beispielsweise ein Programm zur 
Gewebesimulation, ein Programm zur Festlegung einer ersten Reinigungsgrenze und ein 
Programm zur Erzeugung von Fehlerbildem und zur Speicherung vorgegebener Felilerbilder. 
Ein Programm zur Gewebesimulation ist beispielsweise unter der Bezeichnung USTER 
EXPERT im Markt erhaltiich und auch in seinen Gnjndzugen in der US 5,671.061 
beschrieben. Ein Programm zur Festlegung einer Reinigungsgrenze wird von der Firma 
ZELLWEGER USTER unter der Bezeichnung CAY vertrieben und ist in seinen Grundzugen 
aus der EP 0 877 108 bekannt. Typische Fehlerbilder im Gam sind aus dem Klassiersystem 
USTER CLASSIMAT bekannt und beispielsweise in der Schrift „USTER News Bulletin" Nr.29, 
August 1981 auf den Seiten 4, 6 und 15 gezeigt. 

Fig. 2 zeigt ein Beispiel fiir Fehler in einem Endprodukt wie Gam, die auf derselben 
Reinigungsgrenze liegen kqnnten und somit im gleichen Masse uneryvunscht oder toleriert 
werden und damit auch Punkten einer Reinigungsgrenze zugeordnet werden konnen. Den 
Fehler 14 bezeichnet man als kurze Dickstelle, den Fehler 17 als lange Dickstelle, die aber 
eine geringere Dicke aufweist. Die Fehler 15 und 16 liegen in ihren Massen irgendwo 
dazwischen. 

Fig. 3 zeigt ahnliche Fehler wie Fig. 2, die aber insgesamt eine geringere Dicke aufweisen 
und somit auch weniger storend sein soilten. Diese Darstellung hebt die Art der Fehler 
hervor. 

Fig. 4 zeigt die gleichen Fehler 14 bis 17 wie Fig. 2, aber in einem Ausschnitt aus einem 
Flachengebilde. 

Fig. 5 zeigt die gleichen Fehler 18 bis 21 wie Fig. 3, aber in einer Umgebung. 

Fig. 6 zeigt eine Bahn 25 eines Gewebes oder Gewirkes, in dem Garnfehler mit 
Bezugszeichen 26 bis 29 angegeben sind. 

Fig. 7 zeigt eine Bahn 30 eines Gewebes oder Gewirkes, in dem Garnfehler mit 
Bezugszeichen 31 und 32 angegeben sind. Diese Darstellung hebt die Verteilung der Fehler 
im Endprodukt hen/or. 

Fig. 8 zeigt eine Darstellung wie sie auf einem Bildschirm aufgebaut sein kann. Mit 33 ist eine 
Bahn eines Endproduktes wie eines Gewebes oder Gewirkes bezeichnet, das sichtbare 
Garnfehler aufweist, wie sie beispielsweise mit 34, 35 und 36 bezeichnet sind. In einem Feld 
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37 rechts davon sind diese Garnfehler vergrSssert und auf gleicher Hohe dargestellt, so dass 
man deren Natur erkennen kann. In einem Feld 38 sind fiir einen und denselben Fehler funf 
verschiedene Varianten gezeigt. Alle diese Varianten warden im gleichen Feld klassiert, weil 
sie als gleich storend empfunden werden, obwohl ihre Formen voneinander abweichen. 
Felder 39 und 40 sind beispielsweise durch eine i\/Iaus anwahlbar. Anwahlen von Feld 39 
verscharft die Reinigungsgrenze und Anwahlen von Feld 40 macht sie toleranter. 

Die Wirkungsweise der Erfindung ist wie folgt: 

Vor oderzu Beginn einer Garnproduktion Oder fur ein bestimmtes Produktionslos wird eine 
Reinigungsgrenze vorgegeben. Dies kann beispielsweise in der aus der EP 0 877 108 
bekannten Weise geschehen. In jedem Fall muss diese Reinigungsgrenze letztlich im 
Rechner 10 vorgespeichert sein Oder durch ein geeignetes Programm ermittelt werden. Am 
Bildschirm 11 werden dann beispielsweise Garnfehler, die dieser Reinigungsgrenze 
zugeordnet werden konnen, wie in einer der Fig. 2. 4 oder 6 nebenenander oder 
nacheinander gezeigt, im Endprodukt, also im Gam 1, im Gewebe oder Gewirke 25, 30, 
dargestellt. Der Bediener kann zwischen beispielsweise drei Darstellungen wie in den Figuren 
2 , 4 und 6 gezeigt. wahlen und kann nun beurteilen. ob er die gezeigten Fehler im Gam 
noch zulassen kann oder nicht. Kann er sie nicht zulassen, dann hat er seine 
Reinigungsgrenze vielleicht zu unempfindlich eingestellt. Er kann sie verscharfen. indem er 
auf, der Eingabetastatur 12 eine entsprechende Eingabe macht oder uber eine Maus am 
Bildschirm 11 das Feld 39 (Fig. 8) anwahlt. Dann berechnet der Prozessor 13 eine neue 
Reinigungsgrenze, die mehr Fehler herausschneidet und am Bildschirm 11 treten neue Bilder 
von Fehlem auf, wie sie beispielsweise die Figuren 3, 5 und 7 zeigen. In umgekehrter Weise 
kann die Reinigungsgrenze auch toleranter eingestellt werden, beispielsweise indem man 
das Feld 40 anwahlt. Zur Kontrolie kann auch fiir jede Reinigungsgrenze die Anzahl 
erwarteter Reinigerschnitte in einem Anzeigenfeld angezeigt werden. Sobald die Simulation 
der Fehler die angestrebten Qualitatsmerkmale erkennen lasst, erfolgt ein Sichern der 
Reinigungsgrenze und ein Herunteriaden in das Steuergerat 7 zur Ansteuerung des 
Reinigers 3. Mit der so optimierten Reinigungsgrenze kann nun die Produktion von Gam 
aufgenommen werden. 

Wie bereits beschrieben, konnen im Rechner 10 Bilder von Garnfehlem gespeichert 
sein. Diese Bilder konnen realen Abbildungen wie Fotografien entsprechen, die zu diesem 
Zweck digitalisiert und gespeichert wurden. Da die Anzahl so vorgegebener Bilder beschrankt 
ist, lassen sich aus zwei Bildern durch Interpolation mit bekannten 
Bildverarbeitungsalgorithmen weitere Bilder erzeugen, die Garnfehler zeigen, die nicht 
vorgespeichert sind, weil sie zu den vorgespeicherten Bildern zu geringe Abweichungen 
aufweisen. 
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PatentansprOche: 

Verfahren zum Reinigen von Gam, wobei Fehler im Gam herausgeschnitten werden 
und eine Reinigungsgrenze Fehler, die herauszuschneiden sind von Fehlem die nicht 
herauszuschneiden sind, trennt, dadurch gekennzeichnet, dass ausgehend von der 
Reinigungsgrenze, Darstellungen von Fehlem (14 - 21, 26 - 29, 31, 32) in einem 
Endprodukt (1, 25, 30) erzeugt werden. die eine Wirkung der Fehler im Endprodukt 
sichtbar machen. 

Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die angezeigten Fehler 
die storendsten Fehler sind. die nach dem Reinigen noch im Endprodukt verbleiben. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Darstellung Fehler in 
einem Garn gezeigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass als Darstellung Fehler in 
einem Flachengebilde gezeigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, dass die Darstellung die Art der 
Fehler hervorhebt. 

Verfahren nach Anspmch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Darstellung die 
Wirkung der Verteilung der Fehler im Endprodukt hervorhebt. 

Vomchtung zur Duchfuhnjng des Verfahrens nach Anspnjch 1. gekennzeichnet durch 
einen Garnreiniger (3), einen daran angeschlossenen Rechner (10) mit einem Mittel 
zur Anzeige von Fehlerbeispielen. 

Vcrrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rechner 
vorgespeicherte Darstellungen von Fehlern verwendet. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Rechner ein 
Programm zur Erzeugung von Fehlerbildern aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass daran anwahlbare 
Felder (39. 40) vorgesehen sind, durch die die Berechnung einer Reinigungsgrenze 
ausldsbar ist. 
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Zusammenfassung: 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von Garn wobei 
Fehler im Gam herausgeschnitten werden und eine Reinigungsgrenze Fehier die 
herauszuschneiden sind von Fehlern die nicht herauszuschneiden sind, trennt. Urn eine 
verbesserte, vereinfachte und rasche Einstellung der Reinigungsgrenze zu eriauben, so dass 
deren Wirkung im Endprodukt auch genauer vorhersehbar ist, sollen ausgehend von der 
Reinigungsgrenze, Darstellungen von Fehlern (34 - 36) im Endprodukt (33) erzeugt werden, 
die eine Wirkung der Fehler im Endprodukt sichtbar machen. 
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